附件2

安徽盛康药业有限公司年产80吨高端医药
中间体、原料药和西地那非枸橼酸盐中间体
及医药中间体、医药新材料研发技术改造项目安全设施设计专篇存在的主要问题
一、工艺安全设计不到位
1.涉及硝化、加氢、氯化等危险化工工艺未全面按照安监总管三〔2009〕116号中相关危险工艺要求的重点监控参数以及自动控制联锁措施进行设计；

2. 一幢甲类单层车间布置了7个危险工艺，硝化工序未设置有效的防火防爆隔离措施，以减少车间内不同工艺间的相互影响；

3.工艺流程图中多种物料（存在相互禁忌）采用同一台泵进行加料； 

4. 工艺布局设计不完善。具有危险性的固体物料没有实现密闭投料，加氢间放置氢气瓶；
5.甲类车间涉及易燃易爆危险化学品的反应釜、储罐、离心机等设备，没有设计氮封保护系统；

6.没有泄爆收集系统的设计；

7.工艺流程中用到大量溶剂，没有VOCs治理方案的安全设计；

8.甲类车间使用的钠氢、硼氢化钠、丁基锂等与水或潮湿易分解燃烧爆炸的危险化学品，没有设计密闭的投料装置；

9.一釜多用未分别说明采取的温度、压力、流量等关键操作参数限值的联锁设计。对操作参数变化大的应用单釜专用，保障本质安全。

二、危险化学品生产和储存安全设施设计不到位

10.未设置甲类3、4项（氢化钠、硼氢化钠）仓库；

11.未单独设置危废仓库；

12.未论证浓硝酸、氯磺酸储罐地埋的可行性；

13.甲、乙类物品罐区未按要求设置卸车鹤管及卸车区；甲、乙类罐区周围未设计消防通道；液氮储罐布置在甲类车间外防爆区内，不满足卸车要求；

14.2#厂房，占地面积1920m2，原为民用建筑，现为丁类库。一层主要用于原辅材料的存放及空压机房、低压配电间等，二层用于成品的存放，三层用于更/存衣室。成品丙类，包括三层用于更/存衣室，不符合丁类仓库的功能要求；

三、自动化设计不到位

15.未提供HAZOP分析和SIL定级报告；

16.硝化等高危工艺上下游配套装置没有自动化设计；

17.SIS回路仪表测量范围及报警连锁值设置不明确，有毒气体检测范围及一二级报警值设置不明确；

18.PID图设计不详细，未明确连锁回路和调节回路、TV、XV设计；

四、国家规定落实不到位

19.控制室未按照《关于印发〈全国安全生产专项整治三年行动计划〉的通知》(安委〔2020〕3号)以及控制室设计相关标准规范进行独立的防火抗爆结构设计。
